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一、课程基本情况

	课程编号
	课程名称
	学　　时
	参考学分
	适用专业
	开课学期

	50554508
	毕业设计
	112
	6
	数控技术
	6


二、课程概述

1、课程性质和任务 

本课程是三年制数控技术专业的主要实践课程。毕业设计是学生专业知识、能力的综合实践学习阶段，是学习深化与升华的重要过程；是学习、研究与实践成果的全面总结；是综合素质与工程实践能力培养效果的全面检验；是学生在学完理论课程和实践课程后，对各课程进一步综合练习性教学环节；是学生毕业资格认证的重要依据之一。本课程的主要任务是：学生纸质（有实物更好）在现应用专业知识解决工程实际问题或模拟工程问题的能力，为就业后从事专业技术和技能工作夯实基础。 
2、课程与前修后续课程的关系

先导课程是：基本素质课程、专业能力课程、综合实践课程、素质能力拓展课程。 

后修课程是：毕业实践课程，也可以与毕业实践课程同步进行，课题可以提前一个学期布置。 

三、课程目标

1、课程总体目标

通过完成一项具体工程实际项目或模拟工程项目，使学生了解应用综合能力制定解决实际问题的方案、方法、步骤等全过程，学会查阅有关技术资料，掌握编制机械加工工艺文件的方法，能较好的编制数控加工工艺，能熟练的手动直接编制数控加工程序，能利用三维软件进行零件造型并能自动生成加工程序，会选用刀量、具和会对专用刀、具量提出技术要求，会选用夹具、设计专用手动夹具，会用计算机打印输出毕业设计资料。 

2、知识、能力与素质目标

（1）知识目标

1）了解应用综合能力制定解决实际工程问题的方案、方法、步骤等过程知识； 

2）了解相关技术资料； 

3）巩固和提高机械、数控加工工艺的综合应用知识；

4）巩固和提高工艺装备的选用和设计知识； 

5）数控编程的综合应用知识； 

6）巩固和提高CAD/CAM建模、工程图、自动编程加工知识； 

7）巩固和提高CAD绘图知识； 

8）巩固和提高办公文件、工艺文件工程图的打印输出知识； 

9）了解数控机床安装、调试和维护保养知识。 

（2）能力目标
1）会应用综合能力制定解决实际工程问题的方案、方法、步骤等； 

2）会根据问题查阅相关技术资料； 

3）会编制机械、数控加工工艺文件；

4）会直接手动编制数控加工程序； 

5）会选用刀量、具和、对专用刀、具量提出技术要求； 

6）会选用夹具、设计数控加工手动夹具、对较复杂专用夹具提出技术要求； 

7）会应用二、三维CAD/CAD/CAM软件建模、自动编程加工、绘制工程图；

 8）会打印输出办公文件、工艺文件、工程图。 

（3）素质目标

1）能够把理论知识与工程实际问题有机结合起来，培养学生的专业实践能力，同时使学生对专业知识有更深入的理解。 

2）通过毕业设计过程培养学生爱岗敬业与团队合作的基本素质，明确分工、密切配合、独立、创新解决实际问题的职业能力。 

四、课程内容标准

1、课程内容设计（教学设计）

通过企业调研和课程教学团队充分论证，《数控加工工艺与手工编程》课程学习项目划分如下表，教学内容按照结构完整的工作过程进行组织，意在培养学生完成综合性工作的能力。

	项目号
	项目内容
	学时分配

	项目一
	工程图
	20

	项目二
	加工工艺
	24

	项目三  
	工艺装备
	20

	项目四  
	数控编程
	18

	项目五
	CAD/CAM应用
	20

	机动
	2

	合计
	112


2、 课程内容标准

	工作任务
	主要内容或训练项目
	学习目标
	教学设计
	建议学时

	项目1：工程图
	任务1. 零件图绘制与测绘 

任务2. 装配图绘制与测绘

任务3. 公差与配合、表面粗糙度等标注 
	1、会手工、用CAD软件绘制零件生产图纸、装配图、并正确标注 

2、会测绘零件图、装配图、并正确标注 

3、熟悉制图标准、公差配合、表面粗糙度、热处理等正确标注
4、会打印输出图纸 
5、学会用图纸表达设计意图和徒手图交流信息的能力。
6、养成严谨的工作作风、负责的工作态度。
	1.集中辅导

2.分散自学
	20

	项目2：加工工艺
	任务1. 普通机械加工艺
任务2. 数控加工工艺

	1、能看懂零件生产图纸，了解零件使用要求 2、会根据零件生产纲领和设计要求，制定工艺方案和工艺路线 

3、熟悉加工设备工艺能力，会选用机床 

4、会制定装夹方案及绘制原理图，选用夹具、对专用夹具提出技术要求 

5、会选用刀量具、对专用刀量具提出技术要求 6、会划分加工工序、工步，合理安排热处理工序 

7、熟悉零件、刀具切削性能，会选择切削用量三要素 

8、会解算工艺尺寸链，确定工序尺寸 9、会按规定绘制工艺附图 

10、会编制零件加工工艺过程卡片、工序卡片 11、熟悉工艺实施、验证、文件修改程序 12、会检验、分析零件加工质量，制定质量控制书 

13、会打印输出纸质工艺资料
	1.集中辅导

2.分散自学
	24

	项目3：工艺装备
	任务1.加工设备 

任务2.夹具

任务3.刀具 

任务4. 量具
	1、能看懂零件生产图纸、工艺附图、工艺过程卡片、工序卡片等工艺文件 

2、能看懂专用工装方案及技术要求 

3、能熟练选用通用夹具、组合夹具、刀具、量具 

4、会查找技术资料，设计手动夹具。
5、会打印输出相关工装纸质文件 

6、养成严谨的工作作风、负责的工作态度。
	1.集中辅导

2.分散自学
	20

	项目4：数控编程
	任务1.手工编程 

任务2.试切检验 
	1、能看懂零件生产图纸、工艺附图、工艺过程卡片、工序卡片、刀量具清单等所有工艺文件 2、熟悉FANUC或SIMENS数控系统编程技术 3、会编制零件数控加工程序 

4、会在线试切检验、校核加工程序 5、会用计算机传输数据 

6、会打印输出程序清单、备份工艺资料 

7、养成严谨的工作作风、负责的工作态度。
	1.集中辅导

2.分散自学
	18

	项目5：CAD/CAM应用
	任务1.三维造型
任务2.自动编程


	1、能看懂零件生产图纸、模具图、相关工艺文件 

2、熟悉三维软件应用，会三维造型、自动编程、工程图转换并标注 

3、会在线试切检验、校核各种参数、校核程序
 4、会用计算机传输数据、备份资料 

5、养成严谨的工作作风、负责的工作态度。
	1.集中辅导

2.分散自学
	20

	机动
	2

	合计
	52


五、课程实施建议

1、课题应尽量来源于生产实践，以中等复杂程度零件为主，包括四个单元内容；若为复杂零件，可由数个学生分工共同完成，但每个学生必须有单独的分课题和任务书，内容可以是四个单元中的一个或几个。 

2、指导教师按规定发放选题表和任务书。  
3、指导教师发放各种毕业设计规范及表格。 

4、指导教师要采取尽可能的手段及时辅导，并做好指导记录，督促学生按时提交毕业设计资料，填写指导评语表格。 

5、指导教师邀请评审教师，评审教师认真评阅、留有批改痕迹，填写评审意见表格。

 6、答辩组长认真组织答辩，安排做好答辩记录，亲自填写答辩决议。

 7、指导教师封存毕业设计资料。 

六、教学评价建议

总成绩由三部分所组成：指导教师评分（35%）、评阅教师评分（25%）和答辩评分（40%）。
考核结论按优、良、中、合格、不合格五级评定。
七、其它说明

1、评定成绩的必备条件是：学生必须提交符合规定要求的毕业设计书面、电子资料。

 2、各种成绩的评定必须客观、公正、公平。 

